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1 O TOMTO NAVODU

NiZe je seznam varovnych symbold, které se v navodu vyskytuiji, jejich vyznam, varovani a
doporuceni. Je nezbytné se s témito varovanimi predem seznamit.
1.1 Varovné poznamky

V tomto navodu jsou pouzity nize uvedené symboly pro zd@raznéni nebezpeci. Zanedbani téchto
varovani miZe vést ke zranéni obsluhy nebo k poskozeni stroje.

Symbol Vyznam

Pozor: nebezpeci zranéni!
Zanedbani téchto varovani mlize vést k vaznému poranéni osob nebo
vaznému poskozeni zaznamniku, svarecky a dalSich komponentd

Pozor: nebezpeci poskozeni stroje!
Zanedbani téchto varovani mlze vést k poskozeni a nebo ke zniceni
zaznamniku, svarecky a jejich komponent(

1.2 Ostatni symboly a informace

Symbol Vyznam

Pozor: dlileZité varovani!
Akce nebo procedura oznacena timto symbolem vyzaduje zvlastni
pozornost obsluhy

Pozor: doporuceni / informace!

Akce nebo procedura oznacena timto symbolem obsahuje doporuceni pro
obsluhu, jak se vyhnout pripadnym chybam a zdokonalit pouziti
zaznamniku

www.titan-metalplast.cz 5
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2 BEZPECNOSTNI INSTRUKCE

Jednotka WR 200 (dale jen WR200) je designovana podle nejnovéjsich
standard( technologie. PoufZiti za jinymi UCely, neZ je popsano v tomto

navodu, mdze zapricinit zranéni obsluhy o dalSich osob / véci nebo samotné
svarecky a WR200 nebo dalsiho vybaveni.

Kazda osoba zainteresovana do montaze, demontaze, instalace nebo Udrzby (revize, Udrzbové
prace, opravy) WR200 se musi seznamit s timto navodem a nalezité mu rozumét.
Doporucuje se potvrdit toto seznameni se s navodem pisemné.

e Jednotka by méla byt pouzita pouze pokud je v perfektnim stavu
e Vzdy dodrzujte bezpecnostni instrukce
e Kompletni dokumentace by méla byt vzdy v blizkosti zarizeni

2.1 NaleZité pouziti

WR200 musi byt vyhradné pouzita v kombinaci s hydraulickymi svareckami
na tupo Georg Fischer.

2.2 VSeobecna bezpelnostni opatreni

e Pouzivejte pouze originalni nahradni dily a vybaveni Georg Fischer Omicron

e Denné kontrolujte WR200, zda se neobjevuji znamky poskozeni. Pokud ano,
okamZité nedostatky odstrarite

e VSechny zasahy do elektrického vybaveni smi provadét pouze specialista.

e Kryti IP 65 je zachovano pouze v pripadé pokud je box zavieny. Zabrarite
vniknuti vody (napf. pri desti) do jednotky

e V pripadé nouze je nutno odpoijit sitovy kabel od zdroje el. proudu. Obsluha
musi mit kabel na dosah, aby bylo mozno v pripadé nutnosti okamzité kabel
odpojit.

2.3 Bezpelnost predevsim

e Pri zjiSténi jakychkoliv odchylek od normalu informujte odpovidajici osobu
e Vzdy méjte pfi praci na paméti bezpecnost prace

Pro Vasi vlastni bezpecnost a pro optimalni a bezpecné zachazeni se zafizenim musi byt WR200
instalovana spravné.

Pripojujte a odpojujte kabely pouze pokud je zdroj el. proudu vypnuty
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2.4 Nakladani s odpadem

Tento symbol oznacuje oddéleny sbér elektrickych a elektronickych zafizeni podle smérnice
2002/96/CE WEEE (Odpad z elektrickych a elektronickych zafizeni). Uvedeny symbol na vyrobku
nebo v privodni dokumentaci znamena, ze pouzité elektrické nebo elektronické vyrobky nesmi
byt likvidovany spolecné s béznym odpadem. Za Gcelem spravné likvidace vyrobku jej
odevzdejte na urcenych sbérnych mistech.

Spravnou likvidaci tohoto produktu pomdZete zachovat cenné prirodni zdroje a napomahate
prevenci potencialnich negativnich dopadl na Zivotni prostiedi a lidské zdravi, coZ by mohly byt
dUsledky nespravné likvidace odpadd. Dalsi podrobnosti si vyzadejte u Vaseho prodejce nebo
dodavatele.

Ostatni bezpecnostni normy
Dodrzujte vSechna nafizeni, standardy a normy platné ve Vasi zemi.

www.titan-metalplast.cz 7
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3 VSEOBECNE

3.1 Predstaveni

Tento manual je urcen pro osoby zodpovédné za zachazeni s WR200.
Predpoklada se, Ze uzivatel se seznamil a porozumél obsahu tohoto navodu.

Pouze se znalostmi obsazenymi v tomto manualu mdZe obsluha predejit chybnému zachazeni

s WR200.

Fischer.

Tento manual slouzi pouze pro obsluhu WR200.

Rezervujeme si pravo na technické zmény, které jsou nutné k inovacim WR200 a které se mohou
liSit od ilustraci a informaci obsazenych v tomto navodu.

3.2 Rozsah pouziti

WR200 musi byt vyhradné pouzita v kombinaci s hydraulickymi svareckami na tupo Georg Fischer
do priméru d 1200 mm. Jakékoliv dalsi pouziti je neautorizované. Vyrobce neodpovida za chyby a
poskozeni zplisobené nespravnym pouzivanim, uzivatel prebira toto riziko na sebe.

3.3 Copyright
Copyright pro tento manual vlastni firma Georg Fischer Omicron S.r.L.

Georg Fischer Omicron S.r.L.
Via E. Fermi, 12

I 35030 Caselle di Selvazzano
Padova (Italy)
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4 DEFINICE

4.1 Svarovaci postup

Zde jsou popsany vlastni pripravné postupy (napf. hoblovani konci trubek, méreni pasivniho
odporu apod.) a svarovaci operace, schématicky znazornény v diagramu (viz. kapitola 5.2.2).

Orovnavani a tvorba kontrolniho vyronku (P1, T1)

Faze nahfivani (P2, T2)

Faze prestavéni (T3) (prestavéni topného zrcadla)

Faze dosazeni pozadovaného tlaku (P4, T4)

Faze chladnuti 1 (P5, T5)

Doba chladnuti 2 (P6, T6) (zalezi na vybéru svarovaciho standardu)

4.2 Parametry materiall
Tyto parametry definuji termoplasticky material (trubka nebo tvarovka) pro svarovani:
e Prlmér trubky: d (v mm)

e SDR parametr: pomér priméru trubky a tloustky stény
e Material a aplikované svarovaci standardy

4.3 Jmenovité svarovaci Udaje

Tento termin se odvolava na parametry zaloZzené na aplikovatelnych svarovacich standardech pro
svarovani urcitych materiall. Tyto parametry tvofi souhrn dat pouZitych pro spravné provedeni
daného svarovaciho postupu.

4.4 Jednotlivy svarovaci report

Tento termin se odvolava na souhrn dat tvofeny parametry materialé, nomindlnimi svarovacimi
daty, které doprovazeji svarovaci data, ktera byla pouzita a zaznamenana kontrolni jednotkou
béhem provadéni svarovaciho postupu. (viz. také kapitola 7.6.2).

Tento jednotlivy protokol mdze byt vytistén pfimo na WR200 a uloZen do vnitfni paméti jednotky
k pozdé&jSimu pouZiti.

4,5 Souhrnny svarovaci report

Souhrnny svarovaci protokol obsahuje vSechny zaznamy uloZené v paméti a vysledky svarovani

(viz. také kapitola 7.6.3). Souhrnny protokol mize byt z jednotky uloZen v textovém formatu na
USB disk.

www.titan-metalplast.cz 9
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4.6 Tisk jmenovitych svarovacich udajd

Protokol svarovacich dat Ize vytisknout pouze na tiskarné WR200. Tento vytisk obsahuje informace
o parametrech pouzitych pfi svarovani (viz. kapitola 7.6.1).

www.titan-metalplast.cz 10
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5 POPIS PRODUKTU

5.1 VsSeobecné

WR200 mUZe byt pouzita jako zaznamové zatizeni na hydraulicky fizenych svareckach na tupo od
firmy Georg Fischer Omicron (mimo fady TM verze ECO).

Po dokonceni svaru je zaznam vytvoren automaticky. Uzivatel ma poté moznost protokol ulozit do
vnitfni paméti jednotky, vytisknout jednotlivy protokol nebo souhrnny svarovaci report.
Kapacita vnitfni paméti jednotky je cca 250 svard.

Cely postup svarovani je zaznamenan a pozdé&ji mize byt vyvolan. Obsluha je displejem vedena
krok po kroku celou pfipravou pro svafovani a samotnym svarovanim.

Jednotka WR200 kontroluje svarovaci proces v souladu s platnymi narodnimi normami (napr. DVS,
WIS nebo UNI).

5.2 Prehled zarizeni

WR200 se sklada z:

Rozhrani obsluhy

Grafika svarovaciho cyklu
Konektory pro pripojeni kabeld
Kabely

www.titan-metalplast.cz 11
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5.2.1 Rozhrani obsluhy

Ovladaci prvky a displej jsou chranény pevnym plastovym krytem.

POPIS:

1 Tiskarna
- Sériova tiskarna pro tisk jednotlivych protokolG

2 USB port
- USB port typ A pro prenos protokol{l o svarech a aktualizaci softwaru

3 Displej
- Graficky LCD displej 10x20 znakd

4 Klavesnice
- Klavesnice pro konfiguraci (identita uzivatele, Cislo stavby, spravce paméti, servisni
interval, vybér jazyka) a vybér svarovacich parametrd
klavesy ,1" ... ,,0": alfanumericka tlacitka pro vkladani dat

klavesa ,ESC": v pripadé chyb mlze byt ukladani zaznamu predcasné ukonceno.
Stiskem klavesy Ize také prejit o jednu stranu zpét

klavesy , <" ,»": klavesy pro prechod na predchozi / nasledujici stranu béhem pripravy
svarovani

klavesa , &= ™: klavesa ENTER potvrzuje vSechna vlozena data. Klavesou Ize také
zapnout podsviceni displeje.

www.titan-metalplast.cz 12
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5 Klavesy ,Start" a ,Stop"
- Témito tlacitky zapnete nebo vypnete jednotku

6 Klavesy ,Nahoru" a ,Doli"
- Témito dvéma klavesami vyberete svarovaci parametry béhem pripravy

7 LED dioda

- Pokud je jednotka napajena sitovym kabelem z externiho zdroje el. proudu, dioda sviti.
Pokud je jednotka napajena baterii, dioda blika.

5.2.2  Grafika svarovaciho cyklu

Svarovaci cyklus je zobrazen ve schématické podobé v grafu na vnitfni strané plastového vika
jednotky (9). Pod grafem jsou k dispozici také varovné informace (10).

www.titan-metalplast.cz 13
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5.2.3  Pripojeni
Na pravé strané jednotky jsou umistény nasledujici zasuvky:
- datova zasuvka (11)

- termoclankova zasuvka (12)
- zasuvka pro pripojeni k el. siti (13)

5.2.4 Kabely
S jednotkou jsou dodavany tfi standardni kabely:
- Kabel pro privod el. proudu (2,7 m) (14)

- Datovy kabel (1,3 m) (15)
- Termoclankovy kabel (1,3 m) (16)

l Q kuffik na kabely

www.titan-metalplast.cz 14
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6 INSTALACE A PRIPOJENI

Pred zapnutim jednotky musi byt kabely spravné zapojeny.

6.1 Pripojeni zdroje el. proudu

Pripojte kabel pfivodu el. proudu do odpovidajici zasuvky ve WR200 (3)

Pripojte druhy konec kabelu do elektrické zasuvky

Dodrzujte vSechna nafizeni tykajici se dodavky el. proudu

Ujistéte se, Ze pripojeni proudu nebude v kontaktu s vodou

Ujistéte se, ze uzemnéni je v poradku a funguje

Pokud pouzivate samostatnou jednotku pro vyrobu el. proudu (elektrocentrala

apod.), ujistéte se, Ze voltaz a frekvence tohoto zafizeni je v rozsahu

odpovidajicim jednotce WR200 (viz. kapitola 10 - Technicka data)

e Jako u vSech elektrickych spotrebicli, spravna cinnost jednotky WR200 mize byt
negativné ovlivnéna nahlym kolisanim napéti. Kromé ovlivnéni vysledku
svarovani mize toto poskodit i jednotku.

e [ pri poklesu napéti mdZe jednotka WR200 dale fungovat, prestoze spravny

vysledek svarovani nem(ze byt garantovan.

6.2 Pripojeni termoelektrického kabelu

e Pripojte datovy kabel do odpovidajici zasuvky na jednotce WR200 (1) a do
zasuvky na hydraulické jednotce

e Pripojte termoclankovy kabel do odpovidajici zasuvky na jednotce WR200 (2) a
do zasuvky na hydraulické jednotce (verze GF a TM TOP). U rady KL je zasuvka
umisténa na rozvodném boxu nebo na fidici jednotce (podle modelu)

e WR200 je schopna zjistit pritomnost topného zrcadla a tlakového cidla (datovy
kabel). V pripadé Spatného nebo zadného pfipojeni diagnosticky systém zobrazi
na displeji chybové hlaseni.

e I kdyz neni datovy a termoclankovy kabel pripojen, jednotka WR200 presto
povoli pristup do menu ,programovani* a ,tisk™.

Priklad sestavy svarecky se zaznamovym zarizenim WR 200 (model TM TOP):

www.titan-metalplast.cz 15
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/ OVLADANI
7.1 Prehled
START
___________________ Hlavhimenu |__________________

r A

i :

i i :

\ 4 \ 4 \ J
Svaiovani Programovaci Menu
varovani menu Tisk

i

I

Vyber
parametri
——————————— p zobrazeno odpovidajici tlacitko
——  » tladitko ,»"
Priprava
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7.2 Start

Pripojte WR200 ke zdroji el. proudu, jak je popsano v kapitole 6.

Jednotka WR200 je vybavena nabijeci baterii a mlize fungovat nejméné 10 hodin po vypadku
proudu. Tato doba je zavisla na aktudlnim stavu nabiti baterie. Pokud je jednotka pfipojena
k elektrické siti, baterie se automaticky nabiji, i kdyz je jednotka WR200 vypnuta.

7.3 Hlavni menu

Stisknéte zelené tlacitko ,I" pro zapnuti jednotky.

Podsviceni displeje se rozsviti a na nékolik sekund se objevi nasledujici zprava:

Obr. 1

DAT.

s / N

REVIZE

1 2 3 4

09 / 09 / 2010

Na displeji se zobrazi verze softwaru, sériové Cislo a datum posledni revize (napr. verze softwaru:
v.2.03, sériové C.: 1234 a datum posledni revize: 09/09/2010)

Dale se na displeji zobrazi nasledujici hlavni menu s aktualni ¢asem a datem, zvolenym modelem

svarecky a jeji vyrobni Cislo.

Obr. 2
' 11

S

30
M ODETL

/ N

1 = SVAROVANI
PROGRAMOVACT MENU
MENU TISK

N

12345678290

06 / 09 / 2010

TM 315

(N

www.titan-metalplast.cz
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Stisknutim odpovidajicich tlacitek (,1", ,2" nebo ,3") je mozno vyvolat submenu.
1= SVAROVANI: pro vstup do svarovaciho postupu (viz. kapitola 7.5)

2= PROGRAMOVACI MENU: pro vstup do programovaci sekce (viz. kapitola 7.4)
3= MENU TISK: pro vstup do sekce tisku (viz. kapitola 7.6)

7.4 Programovaci menu

V programovacim menu Ize konfigurovat nasledujici:

° data stavby
° model svarecky, ke které je jednotka WR200 pfipojena
° jazyk
° kalibrace zrcadla
. datum a ¢as
° Udaje o revizi (pouze pro servisni stredisko)
° 4 volitelné programovatelné uZivatelské normy
° GPS data
7o e e Programovaci |_______._____ R oo
! i ! menu I ! :
i e | ! ! b i !
v \ d A v v ¥ v v
Data . . . . Souradnice | Uzivatelské
stavby Konfigurace Jazyk Kalibrace ||Datum /¢as Revize GPS médy
* heslo pro vstup
Stisknutim tlacitka ,2" v hlavnim menu zvolite vstup do programovaciho menu
Obr. 3
PROGRAMOVACI MENU
1 DATA STAVBY
2 = KONFIGURACE
3 = JAZYK
4 = KALIBRACE
5 = DATUM / CAS
6 = UZIVATELSKE MODY
7 = REVIZE
8 GPS SOURADNICE
ESC
V submenu je na vybér z 8 moznosti stisknutim odpovidajiciho tlacitka 1 - 8.
Stisknutim tlacitka ,,ESC" se vratite zpét do hlavniho menu.
www.titan-metalplast.cz 18
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7.4.1 Data stavby
Stisknutim tlacitka , 1" v programovacim menu (Obr. 3) vstoupite do sekce Data stavby.

Tato funkce slouzi k vioZeni identifikacniho kédu (nebo jména) obsluhy, identifikacniho Cisla (nebo
mista) stavby a k vlozeni Cisla zakazky. K tomu slouzi alfanumericka klavesnice.

Obr. 4
DATA STAVBY
OBSLUHA ABCDETFGH
C¢ISLO STAVBY: A B C DE F G H
CISLO ZAK. ABCDETFGH
E S C

Vkladani dat odpovida klavesnici na mobilnim telefonu. Stisknutim urcité klavesy jednou nebo
vicekrat se méni hodnota znaku. Horizontalni posun kurzoru je mozny stiskem tlacitek ,, «4™ nebo
»»". Pro vymazani konkrétniho znaku stisknéte ,,0", dokud se misto znaku neobjevi mezera.
Vlozena data potvrd'te tlaCitkem , «". PouZijte klavesu ,ESC" pro exit z okna a navrat zpét do
programovaciho menu (Obr. 3).

o Pro vkiddani dat je k dispozici 10 alfanumerickych znakd.

Jakmile jednou zadate data stavby, budou platna i pro dalSi svary, dokud data nezménite nebo
nevymazete. Tato data budou zobrazena ve svarovacim protokolu.

7.4.2  Konfigurace

Stisknutim tlacitka ,2" v programovacim menu (Obr. 3) vstoupite do sekce Konfigurace. Pristup je
povolen i bez zadani hesla.

Tato funkce se pouziva pro konfiguraci WR200 k pripojené svarecce.
WR200 je z vyroby nakonfigurovana podle konkrétni pfipojené svarecky.

www.titan-metalplast.cz 19
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Obr. 5
KONFIGURACE
MODEL : ™ 315
s / N : 1234567890

HESLO : -—---—-

Pro vybér typu svarecky pouzijte tlacitka , ¥* nebo , A". Volbu potvrd'te tlaCitkem , «3'. Kurzor se
premisti na polozku sériového Cisla.

Stisknéte jednou nebo vickrat odpovidajici tlacitko na alfanumerické klavesnici a zadejte
odpovidajici sériové C&islo. Pro sériové Cislo je k dispozici 10 alfanumerickych znakd. Sériové &islo
potvrdte klavesou ,, .s".

Menu konfigurace je mozné chranit heslem. Kdykoliv, kdyz neni heslo vyZzadovano
(volny pfistup ke konfiguraci), museji byt zadany nasledujici symboly: ,, ---*
(standardni nastaveni od vyrobce)

Pro vioZeni hesla jsou k dispozici 4 alfanumerické znaky.
Pro vlozeni individudlniho hesla pouZijte tlacitka na alfanumerické klavesnici, jak je
popsano Vv kapitole 7.4.1. Potvrd'te vlozené heslo klavesou ,,«— ", pfistup do
konfiguracniho menu je nyni chranéno individualnim heslem!

Pouzijte klavesu ,,ESC" pro exit z okna a navrat zpét do programovaciho menu (Obr. 3).

7.4.3 Jazyk

Tato funkce slouZi pro vybér komunikacniho jazyka WR200 s obsluhou.
WR200 je z vyroby nakonfigurovana sadou jazyk{, obecné ma jednotka kapacitu 4 rliznych jazykd.

Stisknutim tlacitka ,3" v programovacim menu (Obr. 3) vstoupite do sekce Jazyk.
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Obr. 6

JAZYK : C Z A

E S C

Pro vybér pozadovaného jazyka pouzijte klavesy ,, ¥* nebo ,, A". Pro potvrzeni vybéru (a exit z této
funkce) pouzijte klavesu ,ESC".

CO Na prani Ize nainstalovat jinou sadu 4 jazykd.

7.4.4 Kalibrace
Tato funkce se pouziva pro vyrovnani teploty topného zrcadla vs. jednotka WR200.
Vyrovnani topného zrcadla je z vyroby nastaveno na urcitou svarecku. V pripadé ze

jednotka bude ke svarecce instalovana v servisnim centru dodate¢né, kalibrace
topného zarizeni je povinna!

Stisknutim tlacitka ,4" v programovacim menu (Obr. 3) vstoupite do sekce Kalibrace.

Obr. 7
KALIBRACE
VYROVNANT (°C) : 2
T (°C) REALNA : 212
T (°C) PRIZPUSOBENA: 210

Pro dosaZeni spravného vyrovnani topného zrcadla je nutna predchozi kalibrace mezi topnym
zrcadlem a regulatorem teploty na svarecce. Kalibrace se provadi pfi nastavené teploté regulatoru
na 210 °C. Dbejte prosim na rady v manualu pro svarecku.
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Vyrovnani pfizplsobte tlaCitkem , ¥* nebo , A", Tato operace je nutnd, pokud je namefena_
teplota (pouZivejte kalibrovany teplomeér) na topném zrcadle rozdilna oproti teploté ,REALNE®
zobrazené na displeji WR200. V tom piipadé zmérite teplotu , T(°C) PRIZPUSOBENOU" na
namérenou hodnotu na zrcadle, poutzijte klavesy , ¥* nebo ,A".

V prikladu je teplota zrcadla namérena dotykovym teplomérem 210°C , redlna teplota ukazuje
212°C, vyrovnani tedy musi byt nastaveno na +2°C (Obr. 7). Naméfena teplota a pfizplsobena
teplota musi mit stejnou hodnotu.

Kalibrace je nutna v nasledujicich pripadech:

- pokud instalujete WR200 ke svarecce poprvé

- pokazdé kdyz dojde k vyméné pripojené svarecky

- obecné po 200 svarech

7.4.5 Datum / Cas

Tato funkce slouzi pro nastaveni data a ¢asu.

Stisknutim tlacitka ,5" v programovacim menu (Obr. 3) vstoupite do sekce Datum / ¢as.

Obr. 8

DATUM / CAS

MINUTY : 50
HODINY : 15
DEN : 06
MESTIC : 09
ROK : 2005

E S C

Systém ukaze Udaje v poradi ,minuty", ,hodiny", ,dny", ,mésic" a ,rok" (Obr. 8). Kazdy z téchto
parametrl mlze byt prizplsoben pouzitim alfanumerické klavesnice a potvrzen stisknutim tlacitka
»+a". Data budou uloZena do paméti stisknutim klavesy ,ESC".

Jemné doladéni Ize provést také klavesami , ¥ nebo , A".

7.4.6 Revize

Pristup k této funkci je umoznén pouze autorizovanym servisnim centrlm Georg Fischer.
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7.4.7. Uzivatelské normy

Kromé norem DVS, ISO, WIS a UNI je mozno do WR200 zadat 4 uzivatelem definované maody pro
svarovani. Mody zUstavaji v paméti svarecky i po aktualizaci firmwaru a mohou byt kdykoliv
upraveny nebo vymazany.

Stisknutim tlacitka ,6" v programovacim menu vstoupite do sekce UZivatelské normy.

UZIVATELSKY MOD

VLOZIT NAZEV:

NOSTD 001

ENTER/ESC

Vlozte nazev uzivatelské normy a potvrd'te jej tlaCitkem ENTER.

Pokud je zadan novy nazev uzivatelské normy a v paméti jednotky je dostatek paméti, uzivatel je
vyzvan k postupnému zadani hodnot (teplota, tlak, ¢asovy interval), které budou pouzity pfi
svarovacim procesu, viz. nize.

MOD NOSTD 001
TEPLOTA
TEPLOTA OKOLT: 30,0 °cC

TEPLOTA ZRCADLA: 210,0 °C
TOLERANCE (#4): 10 °cC

g

ENTER/ESC
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g

MOD NOSTD 001
TEPLOTA
TEPLOTA OKOLT: 30,0 °cC
TEPLOTA ZRCADLA: 210,0 °C
TOLERANCE () : 10 °cC
ENTER/ESC

g

MOD NOSTD 001
Fl OROVNANT
TLAK: 009,0 bar
Tl VYRONEK: 15 s
TOLERANCE TLAKU: 05 %
VYRONEK : 2,0 mm
ENTER/ESC
MOD NOSTD 001
F2 NAHRIVANT
TLAK: 000, 5 bar
T2 NAHRIVANT: 215 s
TOLERANCE TLAKU: 05 %
ENTER/ESC

g

www.titan-metalplast.cz
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g

TLAK:
T3 PRESTAVENT:
TOLERANCE TLAKU:

MOD NOSTD 001

F3 PRESTAVENT

000, 0 bar

ENTER/ESC
MOD NOSTD 001
F4 TLAKOVANT
TLAK: 009, 0 bar

T4 TLAKOVANT:
TOLERANCE TLAKU:

ENTER/ESC
MOD NOSTD 001
F5 CHLADNUTI 1
TLAK: 009, 0 bar

T5 CHLADNUTI :

TOLERANCE TLAKU:

ENTER/ESC

g
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g

MOD NOSTD 001

F6 CHLADNUTI 2

TLAK: 001,0 bar
T5 CHLADNUTI: 600 s
TOLERANCE TLAKU: 05 %

ENTER/ESC

V pripadé jiz existujiciho svarovaciho médu je uzivatel vyzvan k Upravé nebo vymazani moédu.

Stejné tak v pripadé zaloZeni nového mddu, pokud jiz neni dostatek paméti, je uzivatel vyzvan
k vymazani nékterého ze starsich madu.
Délka nazvu svarovaciho modu je max. 12 znakd.

Béhem Upravy mddu Ize vynechat fazi F6 (druha doba chladnuti) zadanim druhého ¢asu chladnuti
0s.

Po zadani vSech udajll pro svarovaci méd je uzivatel vyzvan k ulozeni médu. Po ulozeni se méd
zobrazi v soupisu norem/materiald.

7.4.8  Souradnice GPS
Stisknutim tlacitka ,8" v programovacim menu vstoupite do sekce Souradnice GPS.

WR200 umoznuje zadani GPS souradnic mista svaru. K dispozici jsou tfi volby:

1) RUCNI zadani — na konci svarovani je uzivatel vyzvan k ruénimu zadani GPS souradnic.

2) AUTOMATICKE zadani — v piipadé, Ze je WR200 vybavena vestavénou navigaci, GPS
souradnice se zaznamenaji automaticky na zacatku svarovaciho procesu a budou soucasti
protokolu o svaru.

3) ZADNE SOURADNICE - GPS souradnice nebudou vyzadovany.

GPS SOURADNICE
VYBER FORMATU A
v
7ADNY
ENTER/ESC
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7.5 Svarovaci proces
Svarovaci postup je rozdélen do tfi ¢asti:
- Vybér parametr{

- Priprava svarovani
- Svarovani

7.5.1  Vybér parametr(

Vybér
parametri

Vybér materialu

!

Vybér dimenze | [.----- i

S

Vybé&rSDR | |- 5
1
i
|
i
i
Data OK? > '
4—p tlacitko , <" nebo ,»"
""""""" » tlacitko ,ESC" — zpét do
hlavniho menu
Priprava
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Stisknutim tlacitka ,1" v hlavnim menu (Obr. 3) vstoupite do sekce Vybér parametr{.

Obr. 9
VYBER
PARAMETRU A
MATERIALU
v
DVS2207 1 PE100
E S C

Prvni parametr je vybér materialu. Material je kombinace aplikovatelnych standardd a materialu
trubky (viz. kapitola 10 pro materidly a standardy implementované do systému).

Posledni vybrany materidl je zobrazen na displeji. VSechny parametry, jako tlakova
fada, primér a material zlstavaji nastavené z minulého nastaveni.

Vybér parametrl materialu je provadén tlacitky ,¥v"“ a ,A".

Pouzijte klavesu ,,»" pro postoupeni do dalsiho okna. Pouzijte klavesu ,ESC" pro exit do hlavniho
menu. (Obr. 2).

Obr. 10 _
VYBER
PRUMERU A
TRUBKY
v
mm 160
< > FE S C

Druhy parametr je vybér priiméru trubky. Seznam dostupnych pr@imérd zavisi na konfiguraci
svarecky. Vybér se provadi tlacitky ,¥"“ a ,A".

Pouzijte klavesu ,,»" pro postoupeni do dalsiho okna. Pouzijte klavesu , «€* pro navrat zpét do
predchoziho okna. PouZijte klavesu ,ESC" pro exit do hlavniho menu. (Obr. 2).

www.titan-metalplast.cz 28


http://www.titan-metalplast.cz/

Navod pro obsluhu jednotky WR200

Obr. 11

VYBER SDR

SDR 17.6

< > E S C

Posledni vybér parametru je SDR (,,Standard Dimension Ratio"). Jinymi slovy vybér poméru
prdméru trubky k jeji tloust'ce stény. Vybér provedete tlacitky , ¥" a , A"

Pouzijte klavesu ,,» " pro postoupeni do dalSiho okna. Pouzijte klavesu , «€" pro navrat zpét do
predchoziho okna. PouZijte klavesu ,ESC" pro exit do hlavniho menu (Obr. 2).

Obr. 12

SOUHRN VYBERU

MODEL SVARECKY: TM315
OPERATOR: ABCDEFG
MATERIAL: DVS2207 1 PE100
PRUMER TRUBKY: 160 mm
SDR: 17.6

TLOUSTKA STENY: 9.0 mm

1 = TISK < > E S C

Po vybéru se objevi na displeji souhrn vSech vybranych parametrll. Na této strance
je také mozno zkontrolovat spravnost zvolené svarecky. Na této strance je také
zobrazena tloustka stény i v pripadé, ze tlakova rfada na trubce neni dostatecné
Citelna.

Tisk navolenych svarovacich dat je mozné na této strané stisknutim tlacitka ,1".

Pouzijte klavesu ,,»" pro postoupeni do dalsiho okna. Pouzijte klavesu , 4" pro navrat zpét do
predchoziho okna. PouZijte klavesu ,ESC" pro exit do hlavniho menu (Obr. 2).
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7.5.2  Priprava svarovani

Piiprava

Prizpusobeni
teploty zrcadla | [~ !

—

Méi‘eni pohybového !
tlaku cTTT i

¢

Licovani ¢elnich stén

Licovani
OK?

e s s o —

| Ano =, B«
v

Nastaveni
svarovaciho tlaku ¢ I tlagitko ,, €4 nebo , >

e p tlacitko ,,ESC* — zpét do
hlavniho menu

Stisknéte tlacitko ,, ™" z okna souhrnu vybéru (Obr. 12) k postupu do pFipravy svarovani.
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Obr. 13
TLAK : 000.0 bar
OKOLNI TEPLOTA : 015 °C
ZRCADLO : 210 °cC

NASTAVENA HODNOTA: 210 °C

CISLO ZAZNAMU: 005
STAV BATERIE : 90

o°

| > E S C

Nastaveni teploty zrcadla musi byt provedeno jesté pred postoupenim do svarovaci sekce.
Nastavena hodnota je hodnota nastavena na regulatoru teploty na svarecce.

V pripadé, ze se hodnota teploty zrcadla liSi od hodnoty teploty nastavené, béhem
svarovaci sekvence se na displeji objevi alarm (viz. také kapitola 8.4).

Cislo zéznamu zobrazené v okné predstavuje poradové ¢islo svaru uloZzené v jednotce. Hodnota
Cisla se vzdy s kazdym dalSim svarem zvysuje o 1.

Stav baterie v % predstavuje nabiti baterie. V pfipadé pripojeni do elektrické sité je tato hodnota
vzdy 100%.

Pouzijte klavesu ,»" pro postoupeni do dalSiho okna. Pouzijte klavesu , <™ pro navrat zpét do
predchoziho okna. Poufzijte klavesu ,ESC" pro exit do hlavniho menu (Obr. 2).

Obr. 14 MERENI POHYBOVEHO TLAKU

TLAK :
Stisknéte Enter
pro potvrzeni

POHYBOVY T

aktualni hodnota tlaku naméreny pohybovy tlak

Meéreni pohybového tlaku musi byt provedeno pred kaZdym svarovanim
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Postup pfFi méreni pohybového tlaku:

1. Otevrete svarecku (odjedte se sanémi) az do konecné pozice (zcela otevieno).

2. Vypustte tlak z hydraulické jednotky a otocte tlakovym ventilem proti sméru hodinovych
ruCiCek az do krajni meze.

3. Pohybujte sanémi smérem k sobé otacenim tlakového ventilu (po sméru hodinovych rucicek).

4. Jakmile se sané svarecky zacnou rovnomérné pohybovat, stisknéte tlacitko . “ pro potvrzeni
pohybového tlaku. K potvrzeni pohybového tlaku musi dojit pred Uplnym zavienim
sani ! Pohybovy tlak bude zobrazen na displeji (Obr. 14).

5. Pokud to bude nutné, tento postup Ize kdykoliv opakovat bez opusténi tohoto menu (Obr. 14).

Obr. 15 OTEVRETE SVARECKU
A VLOZTE HOBLIK

< E S C

6. Otevrete svarecku. Okno se automaticky zméni ze zobrazeni obr. 15 na zobrazeni na obr. 16.

PouZijte tlacitko , «" ke zopakovani méreni pohybového tlaku. Pouzijte klavesu ,,ESC" pro exit do
hlavniho menu (Obr. 2).

Obr. 16
HOBLOVANT

Postup pri hoblovani celnich stén trubek:

Vlozte hoblik do svarecky.

Spustte motor hobliku.

3. Pohybujte sanémi svarecky az do uzavrené pozice soucasnym otacenim ovladaciho ventilu
tlaku (otacejte po sméru hodinovych rucicek). Minimalni hoblovaci tlak musi byt vétsi nez
pohybovy tlak.

N =
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Dlouhotrvajici nadmérny tlak pri hoblovani miiZe poskodit motor hobliku.

Pouzivejte proto tlak takovy, jaky je uvedeny v navodu pro obsluhu

svarecky.

4. Hoblujte trubky/tvarovky tak dlouho, dokud se na obou koncich nevytvori souvisla Spona o
minimalni délce dvojnasobku obvodu trubky/tvarovky a dokud jeji Sitka neodpovida tloust'ce

stény trubky/tvarovky.

5. Jakmile je hoblovani dokonceno, vypustte tlak a oteviete svarecku. Okno na displeji se

automaticky zméni (Obr. 17).
6. Vypnéte motor hobliku.

Obr. 17

HOBLOVANTI OK ?

ANO = »
NE = <«

7. PoutZijte tlacitko ,»" k potvrzeni spravného hoblovani a postupuite v dalSich krocich

svarovani. Pouzijte tlacitko ,, €™ pro zopakovani hoblovani z obr. 15. Klavesou ,ESC" se

vratite zpét do hlavniho menu.

Obr. 18 TLAK bar
NASTAVENY TLAK bar
VYRONEK mm
ZRCADLO : [ 210 °cC
NASTAVENA HOPNOTA: [ 210 °C
Snizte hodnotu tlaku na
nastavepou hodnot

E S C

aktualni hodnota tlaku

/

hodnota tlaku pro nastaveni aktualni hodnoty
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Postup pfFi nastaveni svarovaciho tlaku:

1. Posurite sané do uzaviené polohy.

2. Otacenim ovladani ventilu (tocte po sméru hodinovych ruci¢ek) nastavte svarovaci tlak,
jakmile jsou konce trubek v kontaktu.

3. Jakmile aktualni hodnota tlaku odpovida nastavenému tlaku (a zlstane na této hodnoté
priblizné 5 sekund), hodnota bude automaticky ulozena. Objevi se nasledujici okno.

Obr. 19 TLAK : 018.1 bar
NASTAVENY TLAK : 018.1 bar
VYRONEK : 01.5 mm
ZRCADLO : 210 °cC

NASTAVENA HODNOTA: 210 °C

Otevrete svarecku

< E S C

4. Otevrete svarecku (odjedte sanémi) az do koncové pozice.
5. Automaticky se objevi nasledujici okno (Obr. 20). PouZijte tlacitko , «™ pro opakovani
nastaveni svarovaciho tlaku z Obr. 18. Klavesou ,ESC" se vratite zpét do hlavniho menu.

Svarovaci tlak je soucet , tabulkové hodnoty + pohybového tlaku" a
jednotka WR200 jej vypocitava automaticky!
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7.5.3 Svarovani

Svarovani

Hambar lone ki

Vlozeni zrcadla | |[------ 1

1
i
I |
|
Orovnavaci faze |
(tvorba vyronku)

Faze ohrivani
(ohiev)

A
: Prestavéni
! (vyjmuti zrcadla)

Vytvoieni tlaku | ----- |

|

I

| i

Faze chladnuti i

(svarovani) |

| |

Faze chladnuti 2 |

(pokud je vyzadovano)
[

(¢islo svaru) | | | _______ » Enter

——————————— » tlacitko ,, €* nebo ,,»

e » ESC - zpét do HIl. menu
—» ,,p“-zpét do Pfipravy

Tisk
protokolu?

| ANO=,p 7
A i

» ¢ - zpét do HL. menu

Ulozit ANO =, p*
“~._ protokol?

\\“Tﬂ: g

Svarovat
stejny
material?

. ANO =, p

NE =,, €4
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SvaFovaci postup:

Orovnavani:

1. Vlozte topné zrcadlo do svarecky, jak je zobrazeno na displeji v okné (Obr. 20).

Obr. 20 TLAK 018.1 Dbar
NASTAVENY TLAK 018.1 bar
VYRONEK 01.5 mm
ZRCADLO 210 °C NASTAVENA
HODNOTA: 210 °C
Vlozte zrcadlo a uzavrete
svarecku

<« E S C

vyska kontrolniho vyronku, ktery se musi vytvorit

2. Zavrete svarecku (sané / trubky k sobé) a hodnotou svarovaciho tlaku tlacte trubky na
zrcadlo. Minimalni pozadovany vyronek je zobrazen na displeji (Obr. 20). DalSi nové okno se
na displeji objevi automaticky (Obr. 21).

Obr. 21 F 1 OROVNAVANT
TLAK 018.0 Dbar
NASTAVENY TLAK 018.1 bar
VYRONEK 01.5 mm
ZRCADLO 210 °C NASTAVENA
HODNOTA: 210 °C

T 1 VYRONEK 000 sec

Vytvorte vyronek ja sniZzte tlak
E S C

vyska vyronku, ktery je nutno vytvorit
3. Cas tvoreni vyronku zadina.

4. Po vytvoreni celistvého vyronku po celém obvodu obou konci trubek snizte tlak na 0 bar. Dalsi
nové okno se na displeji objevi automaticky (Obr. 22).

36
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Nahrati:
Obr. 22 F 2  NAHRATT
o TLAK : 000.3 Dbar

NASTAVENY TLAK : 001.6 bar

T 2 NAHRATT sec

Po uplynuti doby nahfivani
otevrete svarecku

odpoditavani ¢asu ohrevu
5. Cekejte, dokud nevyprsi ¢as nutny pro nahrati trubek.
Nepohybujte se sanémi!
O Trubky musi zdstat v kontaktu se zrcadlem. Hodnota tlaku musi byt
mezi 0 bar a ,nastavenym tlakem" zobrazenym na displeji!
6. Pred ukoncenim doby nahfivani se ozve zvukovy signal. Po uplynuti ¢asu ohrevu otevrete
svarecku (odjed'te se sanémi) a co nejrychleji odstrante zrcadlo. DalSi nové okno se na displeji

objevi automaticky (Obr. 23).

Prestavéni a vytvoreni tlaku (vyjmuti zrcadla):

Obr. 23 F 3 PRESTAVENT
TLAK : 000.3 Dbar
T 3 PRESTAVENT : sec

Odstrante zrcadlo afzavrete
svarecku

/

odpocitavani ¢asu prestavéni

7. 'V Case zobrazeném na displeji znovu zavrete svarecku (Obr. 23). DalSi nové okno se na
displeji objevi automaticky (Obr. 24).

CO Cas prestavéni musi byt co mozna nejkratsi.
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Obr. 24 F 4 VYTVORENI TLAKU
TLAK : 007.3 Dbar
NASTAVENY TLAK : 018.1 Dbar
T 4 PRODLEVA : 0008 sec

ZvysSte tlak na hodnotu
nastaveného tlaku

8. Spoijte trubky prednastavenym svarovacim tlakem. Udrzujte pumpu tlakového Cerpadla
v chodu pfiblizné 10 sekund po dosazeni svarovaciho tlaku. DalSi nové okno se na displeji
objevi automaticky (Obr. 25).

CO Po celém obvodu trubek se bude formovat jednolity dvojity vyronek

Chladnuti svaru:

Obr. 25 F 5 CHLADNUTI
TLAK : 018.0 Dbar
NASTAVENY TLAK : 018.1 Dbar

T 5 CHLADNUTI sec

Udrzujte tlak po dpbu T 5

/

odpocitavani ¢asu chladnuti

9. Pockejte, dokud nevyprsi doba chladnuti. BEhem této doby kontrolujte tlak na manometru,
pokud to bude nutné, dotlakujte na pozadovanou hodnotu.

Pokud je zvolenym svarfovacim standardem vyZadovan dvoji tlak, po 10
O sekundach po dobé chladnuti 1 se objevi dalsi okno (chladnuti 2).

10. Po ukonceni doby chladnuti zvukovy signal oznami konec.
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Obr. 26 F 5 CHLADNUTI
TLAK : 018.0 Dbar
NASTAVENY TLAK : 018.1 Dbar
T 5 CHLADNUTI : 000 sec

Vypustte tlak

11. Po ukonceni doby chladnuti vypustte tlak na nulu (Obr. 26). DalSi nové okno se na
displeji objevi automaticky.

Zaznam (oznaceni, tisk a ulozeni svaru):

Obr. 27

CISLO SVARU

ENTER

12. Oznacte svar na trubce a zadejte stejné Cislo pomoci alfanumerické klavesnice, potvrd'te
stisknutim tlacitka ,ENTER". DalSi nové okno se na displeji objevi automaticky (Obr. 28).

Horizontalniho pohybu docilite klavesami ,, 4" a ,,» ". Pro vymazani
jednotlivych znakij pouZijte kldvesu 0", dokud se neobjevi MEZERA.
Pro oznaceni cisla svaru je k dispozici 10 alfanumerickych znaki.
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GPS SOURADNICE

(RUCNE)
ZEM. SIRKA:
45°24 .462
ZEM. DELKA:

011°49.0192

ENTER/ESC

Zadejte GPS souradnice svaru a potvrdte tlacitkem ENTER.

Obr. 28

13. Pouzijte klavesu ,»" pro potvrzeni tisku na vestavéné tiskarné a pro postup do dalSiho okna
(Obr. 29). Pouzijte klavesu ,, €™ pro postup do dalSiho okna (Obr. 30).

Obr. 29

14. Pouzijte klavesu ,»" pro potvrzeni ulozeni protokolu a pro postup do dalSiho okna (Obr. 30).

TISK PROTOKOLU °?

ANO = »
NE = <

ULOZIT PROTOKOL °?

ANO = P
NE = «

Pouzijte klavesu ,, <" pro postup do dalSiho okna (Obr. 30).
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Obr. 30

KONEC ZAZNAMU

ENTER PRO DOKONCENT

15. Pouzijte klavesu ,ENTER" pro dokonceni a pro postup do dalSiho okna (Obr. 31).

Obr. 31

BUDETE SVAROVAT
STEJNY MATERIAL ?

ANO = »
NE = <«

16. PoufZijte klavesu , »" pro svarovani stejného materialu zvoleného predtim a pro postoupeni
primo do méreni pohybového tlaku (Obr. 14). Pouzijte klavesu , €™ pro postoupeni do
hlavniho menu (Obr. 2).
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7.5.4 Sprava paméti

Jednotka WR200 ma kapacitu paméti 250 kompletnich svarovacich protokold. Po 200. kompletnim
svarovacim postupu a pred ulozenim protokolu systém upozorni operatora na blizici se zaplnéni
paméti. Na displeji se zobrazi nasledujici okno (Obr. 32).

Obr. 32

91 % ZAPLNENI PAMETI

ENTER

Operator opusti toto okno stisknutim klavesy ,,ENTER" s automatickym navratem do okna na
obr. 29 a pokracovanim v ukladani.

Pokazdé, kdyz je svarovaci postup dokoncen, systém automaticky zobrazi stejné varovani, dokud
nedojde k uvolnéni paméti. -
VZdy kdy?Z je jiz pamét’ zaplnéna ze 100%, systém automaticky zobrazi na displeji ,100% PAMET
PLNA" a nedovoli protokol ulozit. Tato procedura se po kazdém svarovani opakuje do té doby,
dokud neni pamét’ vymazana.

7.6 Menu Tisk
|mm—mme—————— Menu Tisk ~ |---=-===-----5
| !
| ; : i
1 H ]
v v v h J
Tisk dat / Tisk jednotlivych|[Tisk souhrnného|| Vymaz vSech
parametrl reportd reportu reportd

ESC zpét do hlavniho menu

——————————— > zobrazeno odpovidajici tlacitko
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Stisknutim tlacitka ,3" v hlavnim menu (Obr. 2) vstoupite do sekce Tisk.

Obr. 33 MENU TISK

= TISK DAT / PARAMETRU

TISK JEDNOTLIVYCH REPORTU
TISK SOUHRNNEHO REPORTU
VYMAZ VSECH REPORTU

= ZALOHA VSECH REPORTU

O s W N -
|

V submenu je na vybér z 5 moznosti stisknutim odpovidajiciho tlacitka ,, 1-5". Stisknutim tlacitka
,ESC" se vratite zpét do hlavniho menu (Obr. 2).

7.6.1  Tisk dat / parametrl

Tato funkce se pouziva pro vytisténi poslednich vybranych jmenovitych dat na vestavéné tiskarné
(viz. také kapitola 4.3).

7.6.2 Tisk jednotlivého reportu

Tato funkce slouzi k vytisténi jednotlivych reportl z paméti WR200 (viz. také kapitola 4.4).
Stisknutim tlacitka ,2" v menu Tisk (Obr. 33) se na displeji objevi nahled tisku (Obr. 34).

Obr. 34 ¢IsSLO ZAZNAMU: 005
PRUMER TRUBKY (mm): 160
SDR: 17.6 A
DATUM: 06/09/2005
CAS: 13:20 v

OPERATOR: ABCDEFGH
MISTO STAVBY: ABCDEFGH
CIS1L.O SVARU: ABCDEFGH

1 = TISK E S C

Tlacitky , A" a,, ¥" vyberte pozadovany zaznam, ktery ma byt vytistén. Stisknéte tlacitko ,1" pro
tisk na vestavené tiskarné. Pokud je pripojena externi tiskarna (sériovy / paralelni) kabel, systém
automaticky toto pripojeni rozpozna a tisk bude proveden na externi tiskarné. Béhem tisku se na
displeji docasné objevi zprava, ze je protokol pravé tisknut. Po dokonceni tisku se na displeji
automaticky opét objevi plivodni zobrazeni nahledu tisku (Obr. 34).

Stisknutim tlacitka ,ESC" se vratite zpét do hlavniho menu (Obr. 2).
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Obr. 35 )
A A A R A R S e R Udaje jsou serazené tak, jak skutecne behem
fﬂfﬁﬁﬁ*k#*tﬂfﬁzfzzﬁ*kﬁ#tﬂfﬂ'ﬁfﬁ*ﬁ*k* svarovaCIho pOStupu prObehly.
WA 100 . 004 Obr. 35 predstavuje priklad vytisku pri uspesném
wELOTHI REPCRT svaFenl'
UNLT 5/N 10005 T i L,
RE/ISION DATE 08/03/06 (protokol je zde v navodu uveden v anglickem
MACHINE WOD. L3185 . M " . .
MACHINE 5/N S jazyce, cervene oznacene pole ,WELDING OK" =
STaNDARD MATERIAL tUKI10520 PEBO
FESCRO MR i SVAROVANI OK)
START DATE 105403506
START HOLR HpR=HE
OFERATOR. ITEST
log STTE :OMTCRON
ORDER: R
JOLHT MR. H
DR#S PRESSLRE [bar) 1 g,
FISTOM AREA (OM2] : 5,15
FIFE DIAMETR (i 1 140
SOR HeRc
FIFE THICKMESS (mm) 11,2
AMILE Ha |

AMEIENT TEMFER. (Gr.C.) @ 21

HEATER TEMPERATIRE(Q.C. j 214 [ 215)
EEAD [rmm] 1 1,5
EEAD TIME (5ec]

EQUALTZATION FRESS. (harj 0,8 [
S08K TIME [5EC] 123 [
s0aK PRESSLRE (bar) : Q,0 E
CHANGEDWER, TIME ([sec] & 2
FAMP PRESSLRE TIME (sec]: 10
COOLIMG TIME [SEE]( HEr- 1 E
WELDIMI FRESSIRE Tharl : 19,7

WELDIMNG Ok!

SIGHATIRE:

svarovani OK (svarovani probéhlo bez chyby)
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Obr. 36

TR Rt R R R R r R C R RT RN T Rt AR TR T R R
+aF+
TR TR T R E R R TRt R RT R R ETE RN T R TR TR EY
YR 100 v.O.04
WELOIMS REFORT
UMIT 5,/ 10005
REVISION DATE 108,/03,/06
MAZHINE WOD. K31
MAZHINE 5,/M e
STANDSRD MATERIAL (UNTLOS20 PESQ
REZORD MR |
START DATE 108,/03406
START HOLR S
DFERATIR. (TEST
108 STTE $OMICRON
ORDER. ————
JOINT M. Py ——
OR&G FRESSLRE [bar] 14,5
PISTON SREA [OMZ) :g,is
PIPE DISMETR [(HH] 140
SR ER
PIPE THICKMESS (i 1n,:
AMILE : oo

AWBIENT TEMPER. (ar.cC.

V pripadé ze se ve svarovani vyskytla chyba, je
v protokolu vytisténo varovani ,provérit
svarovani“. U odpovidajiciho udaje, ve kterém
se objevila chyba, se objevi hvézdicka ,*" (Obr.
36). Pokud se varovani zobrazi na displeji jesté
béhem svarovaciho postupu, operator ma
moznost tuto chybu napravit (napf. pokud je tlak
nebo teplota mimo toleranci apod.). Varovani
bude zobrazeno na konci vytisténého protokolu.
Zobrazena je také minimalni a maximalni
hodnota udaje a délka trvani, po kterou byl
proces mimo toleranci a také faze, ve které byla
chyba detekovana.

(protokol je zde v navodu uveden v anglickém
jazyce, fyzicky je pak tistén v ¢eském jazyce)

HE
HEATER TEMPERATLRE(Q. cjj 214 [ 215)
EEAD [rmn] 11,5
BEAD TIME (5ec) [
ECUALTZATION PRESS. [harj 0,5

[ 20,5
s0akK TIME (S&C) L [ 122]
s0&K PRESSLRE [bar) 0,0 E 1,5
CHANSEDVER TIME (sec] & 1 7
FAMP FRESSURE TIME (Sec]: 1[ &
CODLIMG TIME Esa:)[ HE E 7oz
WELDING FRESSLRE [bar) : 18,7 [ 20,5 ,
detekovana chyba

FM RECORDED
FHASES PRESSLRE
ALARM TIME  [s.]: 1z
M&<IM  [bar 121

MINIMLM[ bar zaznamenané varovani

svarovani s chybou

7.6.3  Tisk souhrnného reportu

Tato funkce slouzi k vytisténi vSech reportll ulozenych v paméti (viz. kapitola 4.5). Vytisténi
souhrnného reportu mdze byt provedeno pouze na externi tiskarné (viz. kapitola 6.3).
Stisknéte tlacitko , 3" v menu Tisk (Obr. 33) pro vytisténi souhrnného reportu.

Obr. 37
Frint repart ofs 13,’!]2,.‘06 17143
unit s;M l:l:ll:lz Wechi neiarle0 sﬂl LEEEED:I:II]J. Fage nunl:l:r: 1

|weld| DATE HIILR STENDALD |JI:B 2ITE DFERF-.TEH CROER IJIH‘I TEMF'l EQUAL LI S0AE | <. Flﬂ'ﬂF' ‘WE LOING RESULT|

|Hr. [rrm] AE. | bar | 5. | bar | C |I:Il-'ER 5, |t|a" 5. |ba |
t o —— t t t —+-—— -— t-——
llinﬁlz,fusliz nzlm.-szzur 1 PEED | ————— IEERG 19s|unl ————— —| | 2u| 15| 6,8 47| 0,1] 212] 2| 1.| 835| 7.3 | oK |

| 2|11mafus|14 07 |Ows2207_1 PES] |-—-—=— |324G 193 |015-06—-—] 75| 22| 15| &,3| 7| 0,00 20 #| 1] 835] 7.1 | | ok |

| |1!L,|"i]2,l’l]€ 111052307 _1 PES] |-——-—— 2205 193 |0AE-08——— bl 21| 1E G,9| 47 IZI,!L| 211 2| i 22 74l | |E=l.REF. |
d (1212006 (0%:23 |0vs2207_1 PELQD [OMIROM [MeRID O |L2E/DE—-— Lo 22 bl 4,0 4E[ 0,0] 21E E 1] G2C 4,6 Ok

| 5|1zA2f06|1L40|0vE2207_1 PELQO [OMIROM |MARDD O [L25/06—-—| So| 23| o 4,5 45| o,0] 218]  2|  L] s25| 4,5 | | ok |
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7.6.4 Vymaz vsech reportl

Tato funkce slouZzi k vymazani vsech reportd uloZzenych v paméti jednotky. Stisknéte tlacitko ,4"
v menu Tisk (Obr. 33) pro vymazani.

Obr. 38
VYMAZAT VSECHNY REPORTY °?

ANO = p»
NE = «

E S C

Stisknéte tlacitko ,,»" k postoupeni do dalSiho okna. Stisknéte tlacitko ,, €™ nebo ,ESC" pro navrat
do hlavniho menu (Obr. 2).

Systém vas znovu pozada o potvrzeni, zda skutecné chcete vSechny reporty vymazat.

Obr. 39
VYMAZAT VSECHNY REPORTY °?

Jste si jisti ?

ANO = ENTER
NE = «

E SC

Stisknéte tlacitko ,ENTER" pro vymazani vSech reportd ulozenych v paméti. Stisknéte tlacitko , <"
nebo ,,ESC" pro navrat do hlavniho menu (Obr. 2).

Po vymazani vsech zaznamij bude cislovani novych zéaznamij zacinat
o znovu od ,,001" (Obr. 13)
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7.6.5 Zaloha protokoll

Pouzitim USB flash disku je mozno prenést vSechny ulozené protokoly do PC.
Zasunte USB disk do odpovidajici zditky na panelu WR200 a zvolte volbu 5 ,Zaloha vSech

own

reportu”.

K dispozici jsou dva formaty protokolG:
- WinWeld REC0002 - Ize otevrit v programu SUVI WinWeld
- format CSV - Ize otevrit v Microsoft Excel

Obr. 40

SOUBORY : WR200.CSV
REC0002.CSV
REC0003.CSV

JIZ EXISTUJI.

PREPSAT °?
ANO = b
NE = <«

Pokud se na USB disku nachazeji soubory se stejnym nazvem, objevi se hlaseni, Obr. 40.

Obr. 41

ZALOHA PROTOKOLU

KOPTROVANT PROTOKOLU
PROBIHA

ESC

V pripadé kopirovani protokold na USB disk vyckejte, dokud hlaseni
~Kopirovani protokold probiha ..." nezmizi. Poté Ize USB disk od WR200 odpojit.
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7.6.6  Uprava CSV souboru

Pokud otevrete souhrnny protokol v Microsoft Excel a data jsou zobrazena pouze v jedné bunce, je
nutné provést zménu nastaveni v Microsoft Excel.

1) Oznacte cely sloupec 1 a zvolte Data / Text do sloupcti

E1 Microsoft Excel - WR200.CSY

Toal Lﬁafél.‘f!hdw Hep
2l sort... u‘iu 00% |- B § Arial

Filter >

R1C1 e £ Nachinz VWR2)

S [ o Subtetals... B 10 |
4 'R200-V1 03 Machine KL 250 Validetion... ! L — l
ATE HOUR STANDARD.OPE mb. EQUALZ s EQUALIZ |
9/9) 11:30 DVS2207_1 PE100,Bf | Isble.. 11.17.6, 47, 0.5 219
/Y. 1251150 _Sing Pres L BN{  Text o Columrs... [ 62 4 01,218 3. 0

' Consolicate...

Fg_rm... 39

Group and Cuting »

=l
L

FivotTable and PivetChartReport...

Import Extermel Data (2

Lst »
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2) Zaskrtnéte Oddélovac a kliknéte na Dalsi

Convert Text to Columns Wizard - Step 1 of 3 @

The Text \Wizard has detsrmnec that your data is Fixed Width.
If this is correct, choose Next, or chooss the data type thet best describes your data.
Orignal data tyoe
Choose the file type that best describes your data:
(%) Defimited - Characiers such as commas or tabs separate each field,
O Fixed width -Fields are digned in cobimns with spaces between each fisld,

Preview of selected data:

Machine :WRZ00-V1.03., Machine:KLZSD , S5/N:12345878%9
jleld Nr. DATZ,HOUR,STANDARD, DFZRATOR,ORDZR,JOINT Nr. , DI=M TEMP |

1,17/08/10,11:-30,DVE2207. 1 PE1D0, BNOMBR—— WIEST--—,0987654321
2,22/05/10,12:51,I80 Sing Pres L BNOMR®-- WIZST---,1313

» [FEPRE

|4

Canzel =Ele wext =~ i [ Einich ]

3) V daldim okné zaskrtnéte Cérka, ostatni politka musi zlistat nezadkrtnuta. Kliknéte na
tlacitko DalSi a Dokoncit.

Convert Text to Columns Wizard - Step 2 of 3 @@

This screen lets you set the deimiters vour daia contains, You can see
how your textis affected in the previen below,
Deimiters
[J1ab [ semicclon Comnia
[space [ Other:

[ Treat consecutive celimiters asone

Text qualifier: |’ ”’J

Datz preview

Machine :WA2Z00-V1.03 Machine:KLZ50 S/N:123458788%
leld Hxr. PATZ FHOUR STANDERD
1 1L7/08/10 L1:37 pvsSzz07 1 P
2 p2/09/10 12:51 TSC_Sing P=
2t ! %

[ Canczel ][ < Back ] Mext > I[ Einich ]
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& Microsoft Excel - WR200.CSY
HE) Fle Edt Yien Inert Famet Tods Dsie Widow Hep

HEWR e TEIS BB A0 B LA 00 o B e
o o Bt B0 | : o i | {1!!3 ¥ Raaly wah Chanass, . Eos Revas.,
RIS (R
1. | 2 | 3 |easel s | & | 7 B [ 9 [ 10

| |Machine -\ Machine KL| S/N-123456739

Weld Nr. |DATE HOUR  |STANDARIOPERATCCORDER  JOINT tr  DIAM TEMP Am/EQUALIZ <
1 1770972010 11.30/DV32207_|BNONMRA- WTEST--- 9.88E+08 110 10 1
2| 22092010 12.611S0_Sing_ BNOMRA- WTEST--- 1313 75 21 3

1
2

3

BLH

5|
6..
T,, 4 4 4
8

5] Z I —
10

4y WA WR200/

Nyni jsou data serazena tak, Ze jednotlivé Udaje jsou v jednotlivych burikach.
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8 ALARMY A HLASENI OBSLUZE

Jednotka WR200 je vybavena internim diagnostickym softwarem, ktery automaticky provadi

nasleduijici kontrolu:

okolni teploty
pripojeni datového kabelu
pripojeni kabelu termoclanku

teplotu topného zrcadla

8.1  Okolni teplota mimo rozsah

spravnost provedeni béhem svarovaciho postupu

OKOLNI TEPLOTA PRILIS
VYSOKA !

E S C

OKOLNI TEPLOTA PRILIS
NIZKA !

E S C

Tato hlaseni indikuji automatické uzamceni systému, pokud okolni teplota neni mezi -10°C a

+50°C (pracovni rozmezi teplot pro WR200).

Toto je automaticky ochranny systém, ktery predchazi pfipadnym funkénim porucham, které

vrv.

deaktivovan, jakmile se okolni teplota vrati do pracovniho rozsahu.
Tato zprava se automaticky objevi, jakmile stisknete tlacitko ,, 1" v hlavnim menu.

Cidlo okolni teploty je umisténo uvnitf hydraulické jednotky, tedy
tam, kde vsechny vnitini komponenty (motor, pumpa, elektricka

cirkulaci oleje. Toto teplo tedy samozrejmé ovliviuje teplotu

o zarizeni) mohou produkovat teplo, které je rozvadeéno sténami a

uvnitr jednotky. Proto, v ramci zabranéni bezpecnostniho zamku
béhem operace, je doporuceno chranit jednotku pred primym
slunecnim zafenim a / nebo primym zdrojem tepla.
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8.2  Spravné pripojeni datového kabelu

PROVERTE DATOVY KABEL !

E S C

Toto zobrazeni na displeji indikuje nespravné pripojeni nebo absenci datového kabelu.
Tato zprava se automaticky objevi, jakmile stisknete tlacitko ,, 1" v hlavnim menu.

Dlvody pro to mohou byt nasledujici:

e poskozené draty v datovém kabelu

vadny magneticky spinac uvnitr hydraulické jednotky
vadny tlakovy snimac uvnitf jednotky

vadné cidlo okolni teploty

8.3  Spravné pripojeni termoelektrického kabelu

PROVERTE KABEIL SONDY !

E S C

Toto zobrazeni na displeji indikuje nespravné pripojeni nebo absenci kabelu termoelektrického
¢lanku.
Tato zprava se automaticky objevi, jakmile stisknete tlacitko ,, 1" v hlavnim menu.

Hlaseni se také mize objevit v pfipadé, kdyz jsou draty (uvnité termoelektrického kabelu) zniceny
nebo preruseny.

Dlvody pro toto hlaseni miZou byt nasledujici:

e poskozené draty v termoelektrickém kabelu

e poskozeny kabel topného zrcadla

e vadna termoelektricka sonda (typ ,,J*) uvnitf topného zrcadla
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8.4  Spravny postup béhem svarovani

Béhem svarovaciho postupu se mohou na displeji objevit dvé nasledujici vystrahy:

e aktualni tlak mimo toleranci
e aktuadlni teplota zrcadla mimo toleranci

V obou pfipadech ma operator béhem svarovaciho postupu moznost prizplsobit hodnoty
hodnotam spravnym. Vystraha bude zaznamenana v jednotlivém protokolu (viz. kapitola 7.6.2).

Priklad vystrahy nespravného tlaku (v tomto pfipadé v pribéhu faze chladnuti):

F 5 CHLADNUTI

TLAK
NASTAVENY TLAK

VAROVANT
T 5 CHLADNUTI
Snizte tlak

013.6

018.1 Dbar

- TLAK !

000

bar

secC

E SC

Predtim neZ se zobrazi varovné hlaseni, ozve se akusticky signal. V tomto
pripadé ma operator moznost opravit hodnoty a vyhnout se chybovému

zaznamu v protokolu.

8.5  Spravna teplota topného zrcadla

Dodatecné varovani o teploté zrcadla se mize objevit pfed vlozenim zrcadla do svarecky (viz. Obr.

nize a Obr. 20).

TLAK
NASTAVENY TLAK
VYRONEK : 01.5

HODNOTA: 210 °C

svarecku

<

mm

018.1
018.1

ZRCADLO : 210 °C NASTAVENA

CEKEJTE - TEPLOTA!
VloZzte zrcadlo a zavrete

bar
bar

E S C

Pokud se zobrazi tato zprava, topné zrcadlo nedosahlo pozadované teploty. Operator je vyzvan
k preruseni prace, dokud se teplota neustali na nastavené hodnoté.
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9 TECHNICKA DATA

Sit'ové napéti 230 VAC

Sit'ovy kmitocet 50 Hz

Spotreba energie 19w

Vykon baterie 10 hodin (dobijeci baterie NiMh),
rozsah teploty pro nabijeni 0 — 40 °C

Typ ochrany IP65, uzavreny box

Provozni teplota -10 — +50 °C

Maximalni vihkost 80%

Rozméry Délka 350 mm

Hloubka 300 mm
Vyska 150 mm

Hmotnost 5kg

Sit'ovy kabel 230 V AC % 10%, zastrcka Schuko
Pamét’ kapacita 250 protokol

Displej graficky displej 20x10 znakd
Senzory Tlak: 4..20 mA

Teplota: Pt100 / Fe-CuNi

Aplikovatelné pro: TM 160, TM 250, TM 315 (verze TOP)
KL 500, KL 630 (verze TOP1 a TOP2)
GF 160, GF 250, GF 315, GF 400, GF 500, GF 630,
GF 800, GF 1000, GF 1200

Vyrobce: Georg Fischer Omicron S.r.L.
Via E. Fermi, 12
I 35030 Caselle di Selvazzano
Padova (Italy)

Ostatni podminky provozu: - pouziti v interiéru a exteriéru
- nadmorska vySka max. 2000 m
- stupen znecisténi max. 2
- prechodné prepéti kat. II
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9.1 Materidly a aplikovatelné standardy

Standard / Material

Poznamky

UNI10520 PES8O

Jednoduchy tlak
Dvojity tlak pouze u tloustky stény nad 20 mm

UNI10520 PE100

Jednoduchy tlak
Dvojity tlak pouze u tloustky stény nad 20 mm

DVS2207_1 PE-80 Jednoduchy tlak
DVS2207_1 PE100 Jednoduchy tlak
DVS2207_11 PP Jednoduchy tlak
WIS _1 PE 80 Jednoduchy tlak
WIS_2 PE 80 Dvojity tlak (tloustka stény 20 mm)
WIS_1 PE 100 Jednoduchy tlak
WIS_2 PE 100 Dvojity tlak (tloustka stény 20 mm)

ISO_Sing_Pres_L

ISO 21307 Jednoduchy tlak nizky

ISO_Sing_Pres_H

ISO 21307 Jednoduchy tlak vysoky

ISO_Dual_Pres

ISO Dvojity tlak

Jednoduchy tlak = pouze 1 hodnota tlaku béhem chladnuti
Dvojity tlak = 2 rozdilné hodnoty tlaku béhem chladnuti
(viz. také kapitola 5.2.2 a diagram casu/tlaku na WR200)
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10 UDRZBA

10.1  Cigténi

Pokud se pouziva spravné a s maximalni opatrnosti, nevyzaduje jednotka WR200
Zadnou zvlastni udrzbu. U vSeobecné udrzby se operace omezuji na Cisténi pouze
jemnym hadrem a vodou. Nikdy nepouzivejte pro Cisténi jednotky tlakova vodni
zarizeni apod. Nepouzivejte ani rozpoustédla a cokoliv podobného (rozpoustédla ani

Ve VeV

Trichlor). Pri Cisténi dbejte velké opatrnosti, abyste neposkodili kontrolni panel.

10.2 Pravidelna udrzba

Pro kontrolu funkénosti a sefizovani musi byt zafizeni zaslano do autorizovaného servisu +GF+.

Kazdych 3500 provoznich hodin nebo pfiblizné kazdé 2 roky by mély byt vSechny elektrické
komponenty v jednotce kontrolovany.

V souladu s nékterymi standardy by méla byt jednotka kazdé 2 roky prekalibrovana a nalezité
prezkousena.

Mimoradna udrzba smi byt provedena pouze u vyrobce nebo u autorizovaného +GF+ servisniho
centra.

Re-kalibracni certifikaty mohou byt vystaveny pouze vyrobcem nebo +GF+ servisnim centrem.

Pravidelné zkousky funkcnosti a nastaveni jsou nezbytné. Toto smi
provadeét pouze autorizované +GF+ servisni centrum. Jednotka WR200 je
O vZdy propojena se svafeckou, proto musi byt oba systémy mezi sebou
vyrovnany. Toto vyrovnani musi byt pravidelné kontrolovano (napr.
teplota, tlak apod.).

10.3  Tiskarna

1) Odklopte kryt tiskarny (obr. 1)
2) Pro vyménu cartridge, stisknéte jeji levy roh (obr. 2)
3) Pro vyménu papiru jednoduse vysunite roli a zasurte novou.
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10.4  Zakaznicky servis
K jednotce je pfilozen seznam nahradnich dil& pro objednani nahradnich soucastek.

Pokud jsou nutné opravy, prosim kontaktujte vyrobce nebo autorizovany servis.
Uved'te prosim nasledujici informace:

e JIméno zakaznika

e Popis vyrobku

e Cislo zafizeni (viz. typovy Stitek)

e Cislo nahradniho dilu (viz. seznam nahradnich dil&)

10.5 Prevence poruch

Drzte zarizeni mimo dosah neopravnénych osob, nevyskolenych osob a déti.

Chranite zarizeni pred vodou a destém.
Chrante sit'ovy kabel pred ostrymi rohy.
Poskozené kabely musi byt ihned vyménény.

Nevystavuijte zarizeni extrémni mechanické zatézi. Poskozena pouzdra nebo dalsi
dily musi byt ihned vyménény autorizovanym +GF+ servisnim centrem.

Zarizeni, které se nepouziva, musi byt chranéno pred neopravnénym pouzitim a
uchovano v suché a uzavrené mistnosti.

Noste pouze vhodné pracovni odévy.

Pokud pracujete venku, doporucujeme pouzivat gumové rukavice a gumové boty.
Zvlasté pri praci ve vihkém nebo mokrém prostredi je to nutnosti.

Vzdy pred praci zkontrolujte, zda zafizeni funguje spravné. VSechny ¢asti musi byt
spravné namontovany, aby zarizeni mohlo spravné pracovat.

Vadné dily musi byt odstranény nebo opraveny autorizovanym +GF+ servisem.
Zarizeni smi byt otevreno pouze autorizovanym +GF+ servisem.

Pokud zafizeni nefunguje, musi byt okamzité staZzeno z provozu a opraveno
autorizovanym servisem +GF+.
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11

VYHRADNI ZASTOUPENI / SERVIS

Prodejce:

TITAN-METALPLAST s.r.o.
Volgogradska 106
460 10 Liberec — Karlinky

tel.: 483 359 061
e-mail: obchod@titan-metalplast.cz
www.titan-metalplast.cz

Autorizovany servis:

MERETECH s.r.o.
Nadrazni 4390/13
466 01 Jablonec nad Nisou

tel.: 608 448 182
e-mail: info@meretech.cz
www.meretech.cz
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